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Anspriiche 



^L^Vorrichtung zura Abziehen oiner Polienbahn von oiner 

Vorratsrolle, inabesondere flir Verpackungs- oder Bande- 
roliermaschinen, mlt zwei in horisontalem Abstand von- 
einander angeordneten, eine Unterlage fiir die Vorrate- 
rolle bildenden drehbaren Rollen, von denen die eine als 
Abzugsrolle fUr die Folienbahn dient, aowie weiteren 
Rollen zur Umlerikung der Folienbahn, d a d u r c h 
gekennzeichnet , dafl die Folienbahn (16) 
hinter der Abzugsrolle (26) urn mindeatens zwei feste 
Rollen (32,34,36) und mindestena eine zwischen diesen 
aber in horizontalem Abstand von diesen Rollen angeordnete, 
ttber die abzuziehende Folienbahn gegen die Kraft einer 
Feder (43) in Richtung auf die festen Rollen (32,34,36) 
verachiebbare lose Rolle (38,40) gefiihrt iat, und daB die 
Abzugsrolle (26) mit einem Motor (48) antreibbar iat, der 
iiber einen durch die verachiebbare lose Rolle oder ein da- 
mi t verbundenea Teil (42) betfitigbaren Endschalter (46) 
ein- und ausschaltbar iat. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafl die Folienbahn (16) urn 
eine mit ihror vorzugsweise elaatischen Mantelf lache 
gegen die Abzugsrolle (26) andriickende AnpreSrolle (28) 
gefUhrt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,dadurch g e - 
kennzeichnet , dafl auch die zweite Rolle (24) 
der unterlage gleichainnig und mit gleicher Umfangsge- 
achwindigkeit wie die Abzugsrolle (26), vorzugsweise tiber 
einen mit der Abzugsrolle verbundenen Kettentrieb,antreib- 
bar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspniche 1 bis 3, da - 
durch gekennzeichnet, dafl die Folien- 
bahn (16) zwischen den beiden f eaten Rollen (32,36) ura 
zwei an einem gemeinsaraen, an dem einen Ende der Feder 
(43) angreifenden LagerbUgel (42) oder dgl. gelagerte 
lose Rollen (38,40) sowie eine weitere zwischen dieMn 
aber in horizontalem Abstand von diesen Rollen angeordnete 
feste Rolle (34) gefUhrt ist. 

5. vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, d a d u r c 
gekennzeichnet, dafl die losen Rollen (38,40) 
in horizontaler Richtung gegenUber den festen Rollen (32, 

m 
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34,36) verachiebbar Bind und dafl die Polienbahn (16) 
von der in Abzugsrichtung hintersten festen Rolle (36) 
ira wesentlichen senkrecht nach oben oder unten abzieh- 
bar ist« 

6* Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 5, d a - 
durch gekennaeichnet, dafl die losen 
Rollen (36,40) und die festen Rollen (32,34,36) jeweils 
etwa senkrecht Ubereinander angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 6, d a - 
durch gekennzeichnet, dafl eine auf 
einen bestinunten Durchmesser der Vorratsrolle (4) an- 
sprechende Lichtschranke (56) vorgesehen ist, deren 
Strahlengang zwiechen den die Unterlage bildenden Rollen 
(24, 26 parallel zu deren Achsen verlauft. 
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Polienspender ftlr Verpackungsmaachinen 



Die Erflndung botrifft eino Vorrichtung zum Abziehen 
einer Polienbahn von einer Vorratsrolle , insbeaondere 
fiir Verpackunga- oder Baderoliermaschinen. mit zwei in 
horizontalem Abatand voneinander angeordneten , eine 
Unterlage fiir die Vorratarolle bildendan drebbaren Rollen, 
von denon dla eine ala Abzugarolle fur die Polianbahn 
dient, aowie weiteren Rollen zur Utnlenkung dor Polienbahn. 
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Bei Polienspendern dieser Art 1st es hHufig erwttnscht, 
dafl die von der Vorratsrolle abgezogene Folie unter einer 
gewissen Vorspannung straff gehalten wird. Es 1st bekannt, 
diese Vorspannung mit Hilfe einer Spannrolle aufrechtzuer- 
halten, die quer zura Folienweg verschwenkbar ist. Da die 
Folie in Verpackungsmaschinen meist ruckartig stiickweise 
abgezogen wird, treten sowohl an der Spannrolle als auch 
an der immer wieder von neuem zu beschleunigenden und ab- 
zubremsenden Vorratsrolle erhebliche TrMgheitskrHfte auf t 
die die Aufrechterhaltung einer gleichbleibenden Vor- 
spannung in dem abzuziehenden Folienteil kaum moglioh 
machen. Hinzu koramt, dafl die Vorratsrolle iiber lHngere 
ZeitabstSnde gesehen eine unterscbiedliche Masse aufweist, 
die zu variablen Tragheitskr'dften beim Beachleunigen und 
Abbremsen ftihrt. Der Nachlauf an Folienmaterial , der tiber 
die Spannrolle aufgefangen warden rauQ, ist bei einer vol- 
len, schweren Vorratsrolle grSBer als bei einer weit- 
gehend leeren und leichten Vorratsrolle, Urn diese Unter- 
schiede ausgleichen zu kiinnen, benotigt die Spannrolle 
daher einen weiten Spannweg, was sich in einer entsprechend 
groflen Bauhohe des Folienspenders und damit der gesamten 
Verpackungsmaschine SuBert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die auch bei 
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stiickweisem ruckartigem Folienabzug eine weitgehend 
gleichbleibende Polienapannung im Bereich dea abzuziehen- 
den Folienteila auf rechterhSlt und bai der zudem eine be- 
aondera flache Bauweise mbglich 1st. 

Zur Loaung dieser Aufgaba wird gemSB der Brfindung vorge- 
achlagen, dafl die Folienbahn hinter der Abzugsrolle um 
mindeatens zwei feate Rollen und mindeatens eine zwiachen 
dieaen aber in horizontalem Abatand von dieaen Rollen an- 
geordnete, fiber die abzuziehende Polienbahn gegen die 
Kraft einer Peder in Richtung auf die featen Rollen ver- 
ochiebbare loae Rolle gefUhrt iat, und daO die Abzugarolle 
mit einem Motor antreibbar iat, der Uber einen durcb die 
verechiebbare loae Rolle oder ein darait verbundenea Teil 
betatigbaren Bndacbalter ein- und auaachaltbar iat. 

Um ein unkontrolliertea Nachlaufen der von der Vorrata- 
rolle kommenden Folie beim Abachalten dea Motora zu ver- 
meiden, iat die Polienbahn um eine mit ihrer vorzugaweiae 
elaatiachen Mantelflache gegen die Abzugrolle andriickende 
Anprefirolle geffihrt. 

Eine noch beaaere Korapenaation der unterachiedlichen Trag- 
heitakrafte der Vorratarolle wird dadurch erzielt, daC 
auch die zweite Rolle der Unterlage mit gleicher umfanga- 
geaehwindigkeit wie die Abzugarolle vorzugaweiae fiber einen 
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mlt der Abzugsrolle verbundenen Kettentrieb antreibbar 
1st. 

Qem&O einer bevorzugten Auagestaltung der Erf indung 1st 
die Folienbahn zwischen den beiden festen Rollen urn zwei 
an einem gemeinsam am einen Ende der Feder angreifenden 
LagerbUgel Oder dgl. gelagerte lose Rollen sowie eine 
w^itere zwischen den beiden losen Rollen angeordnete feste 
Rolle geftthrt. Die losen Rollen Bind zwecJcmaiUg in horizon- 
taler Richtung gegentiber den festen Rollen verschiebbar, 
wShrend die Folienbahn von der in Abzugs richtung hintersten 
festen Rolle im wesentlichen senkrecht nach oben oder 

naoh unten abziehbar 1st. Die losen Rollen und die fasten 
Rollen sind vorteilhafterweise jeweils etwa senkrecht tiber- 
einander angeordnet. 

Zur tiberwachung des Vorhandenseins von Folienmaterial auf 
der Vorratsrolle ist gen&B einer vorteilhaften weiterbildung 
der Srfindung eine bei einem bestimmten Durchmesser der 
Vorratsrolle ansprechende Lichtschranke vorgesehen, deren 
Strahlengang zwischen den die Unterlage bildenden Rollen 
parallel zu deren Achsen verliiuft. 

In der Zeichnung ist ein bevorzugtes Ausftthrungebeispiel 
der Srfindung in schematischer Weise dargestellt. Es zeigen 
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Fig* 1 eine Seitenansicht einer Verpackungsmaschine 
rait zwei Folienspendern ? 

Fig. 2 einen Folienspender in vergroBerter Darstellung. 

Der in Fig. 1 dargestellte Straf fpacker enthalt zwei 

Folienspender 2 zur Aufnahroe je einer Vorratsrolle 4 bzw. 

mehrerer axial hintereinander angeordneter Vorratarollen, 

einer dem Packgut 6 a Is Unterlage dienenden, von einem 

Folienvorhang 6 etwa senkrecht durchsetzten Beschickungs- 

platte 10 und einer aus einem senkrecht gegen einen Unter- 
11 

stempel/in der Beschickungsplatte verschiebbaren PreBbalken 

12 und einem von unten durch den Unterstempel hindurch ver- 

13 

schiebbaren Gliihband/bestehendan SchweiBstation 14. Der 
Folienvorhang 8 ist aus den beiden von der oberen und der 
unteren Vorratsrolle 4 kommenden Folien 16 an einer Schweifl- 
naht zusammengesetzt, die bei jedem Verpackungsvorgang neu 
gebildet wird. 

Das Packgut 6 wird zum Verpacken in Richtung dee Pfeils 18 
unter Mitnahma des Folienvorhangs 8 hinter die durch den 
Unterstempel 11 definierte Linie verschoben. Utn zu gewilhr- 
leisten, daB hierbei immer gleichlange Folienstticke von den 
Vorratarollen abgezogen werden, ist eine moglichst gleich- 
bleiLende Vcrspannung des Folienvorhangs 8 erf order lich, die 
iiber die Folienspender 2 aufrechterhalten wird. In der End- 
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lage wird das von dem Folienvorhang teilweise uraschlungene 
Packgut 6 von einem nicht dargestellten Niederhalter zeit- 
weilig festgehalten. Sodann wird der PreBbalken 12 bei zu- 
nSchst offenen Folienbremsen 20,22 in Richtung zu dem Un- 
tersterapel 11 abgesenkt. Kurz vor dem Auftreffen des Prefl- 
balkens 12 auf dem Unterstempel 11 werden die Folienbremsen 
20,22 geschlossen, nachdem vorher der Niederhalter abge-» 
hoben wurde, so dafl das Folienmaterial beim weiteren Ab- 
senJcen des PreBbalkens 12 straff urn das Packgut 6 gespannt 
wird. Nach dem Auftreffen des Prefibalkens 12 auf dem Unter- 
stempel 11 werden die im Bereich des andriickenden Prefi- 
balkens Ubereinanderliegenden Folienteile mit Hilfe des 
sich nach oben bewegenden GlUhbandes/durchgetrennt und 
unter Bildung zweier SchweiSnShte miteinander verschweiflt . 
Die eine Schweiflnaht verschlieflt dabei das urn das Packgut 
6 geschlungene Folienstlick, wMhrend die andere ScbweiBnaht 
die beiden von der unteren und der oberen Vorratsrolle 4 
koromenden Folienbahnen wieder zu einem geschlossenen Folien- 
vorhang 8 verbindet. 

Die Folienspender , das heiflt die Vorrichtungen zum Abziehen 
der Folienbahnen 16 von den Vorratsrollen 4 enthalten je- 
weils zwei in horizon talem Abstand voneinander angeordnete, 
der Vorratsrolle 4 als Uhterlage dienende Rollen 24,26, 
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elne mit ibrer elastischen, vorzugsweise aus Gummi be- 

stehenden Mantelf ISche gegen die Abzugsrolle 26 an- 

druckende Rolle 28, sowie drei an dem Gestell 30 unvar- 

schiebbare Rollen 32,34,36 und zwei gemeinsam gegenttber 

den festen Rollen horizontal verschlebbare lose Rollen 

38,40, urn die die Polie 16 in einer Zick-Zack-Bahn herurn- 

gefiihrt ist. Die loaen Rollen 38,40 sind an ihrem Lager- 

iiber eine Zugfeder 43 
btigel 42/ mit dem Gestell 30 verbunden und bilden mit den 

festen Rollen 32,34,36 eine Art Flaschenzug mit vier- 

facher Kraft-Wegiibersetzung. Der Lagerbligel 42 virkt in 

seiner hinteren Endatellung auf den Betfitigungshebel 44 

eines Schalters 46 ein, iiber den die Stromzufuhr zu einem 

mit der Abzugsrolle 26 verbundenen elektrischen Getriebe- 

motor 48 ein-* und aussclialtbar ist. Gegebenenfalls kann 

auch die Rolle 24, z.B. Uber einen mit der Abzugsrolle 26 

verbundenen Kettentrieb gleichsinnig und mit gleicher Urn- 

fangsgeschwindigkeit wie die Abzugsrolle 26 angetrieben 

werden. Dadurch wird die auf den Rollen 24,26 aufliegende 

Vorratsrolle 4 beim Abziehen der Folie 16 in Ricbtung des 

Pfeils 50 angetrieben. Der Blektromotor 48 wird immer dann 

eingeschaltet, wenn die losen Rollen 38,40 iiber die Folie 

16 gegen die Kraft der Zugfeder 43 in Richtung des Pfeils 

52 verschoben werden und den Betfitigungshebel 44 des Schal« 

ters 46 freigeben. Beim anschlieflenden Nachflihren des 

Folienmaterials 16 von der angetriebenen Vorratsrolle 4 
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gelangen die losen Kollen 38 f 40 unter Einwirkung der 
Peder 43 wieder in ihre hintere Endstellung, in der der 
Motor und damit die weitere Folienzufuhr durch Nieder- 
drUcken des Betatigungshebels 44 wieder abgeschaltet wird. 
Dadurch erhalt man unabhangig von den am Folienvorhang 
angreifenden Zugkraften und von den unterschiedlichen Tr3g- 
heitskraften verschieden achwerer Vorratsrollen ira Bereich 
des Folienvorhangs 8 eine weitgehend gleichbleibende , durch 
die Federkonstante der Zugfeder 43 bestimmte Vorspannung, 
die fiir eine gleichmaoige Folienzufuhr beim Verpackungsvor- 
gang erwiinscht ist. Aufgrund der vierfachen Kraft-Wegtiber- 
setzung an den Umlenkrollen 32,34,36,38,40 bleibt der Ver- 
schiebeweg der losen Rollen 38,40 und damit der Federweg 
beim Abziehen der Folie relativ klein. Hin2u kommt, dafl die 
Abzugsvorrichtung nur verhaitnismaflig kleine vertikale Ah- 
messungen aufweist, so daJQ die Bauhohe einer Verpackungs- 
maschine, in der zwei solche Vorrichtungen Ubereinander an- 
geordnet sind, gegeniiber friiheren VorschlUgen erheblich 
reduziert werden kann. 

Das anfangliche Binfadeln der Folien 16 in die Zick-Zack- 
Bahn des Folienspenders 1st vBrhHltnismKflig umatKndlich 
und zeitaufwendig, insbesondere wenn mehrere axial hinter- 
einander angeordnete Folienbahnen fUr die gleichzeitige 
Verpackung mehrerer GegenstUnde vorgesehen sind. Um diese 
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Arbeit beira spateren Auatauechen aufgebrauchter Vorrats- 
rollen nicht wiederholen zu mttssen, kann die Folie vor 
dem Abnenmen der alten Vorratsrolle im Bereich der Ab- 
zugsrolle 26 guer durchgetrennt und mit dem Folienanfang 
der neuen Vorratsrolle verklebt Oder verschweifit werden. 
so dafl die neue Folie durch die alte einfach Uber die Um- 
lenkrollejnachgezogen wird. Urn die Verpackungsmascbine 
zu einera solcben Austausch recbtzeitig anbalten zu konnen, 
ist es aber notwendig. den Durchmesser der Vorratsrolle 
zu tiberwachen. Dies ist besonders einfacb mit einer Licbt- 
schranke 56 moglich. deren Strahlengang den Bereich zwischen 
den beiden Rollen 24,26 parallel zu deren Achsen abtastet. 
Bei abnehmendem Durchmeaser der Vorratsrolle 4 sinkt diese 
wegen der gleichzeitig zunehmenden Krtttnraung in diesem Be- 
reich ab. bis die in geeigneter Hohe angeordnete Licht- 
schranke 56 anspricht und ein Steuersignal zum Anbalten 
der Maschine und zur Aussendung eines akustischen und/oder 
optischen Alarmsignals abgibt. 
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